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塗料密着斉� IJ(水性)素材上塗り適用表
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アルミ(アルマイト処理)
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ガラス (注 1)

磁器タイノレ

ホーロー (注1)
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アクリル板(デコラ等)

硬質塩化ビニール� 

ナイロン� 66
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※注l・・・・・浴室等高い湿度になる所への使用は避けて下さい。

※注� 2・・・・・樹脂素材は大変種類が多いので必ず点検テストをしてからご使用下さい。

※溶融亜鉛メッキ鋼板については、鋼板自 体が酸化反応を起こし剥離現象がある為、 密

着剤を塗布しても短期間で剥がれてしまうことがあります。

※ポリエチレン・ポリプロピレンについては、 表面処理をすることで密着しますが、 基本的

に密着効果が得られない為、テストを行ってから使用して下さい。
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結局あ佐 

①塗布面にほこり・油分等が付着していなし、か確認

②原液をウーローラー(短毛)またはナイロン刷毛で1回塗布 (乾燥膜厚として5μ---7，ι) 

※吸い込みの多い部分にっていは、� 2回塗布して下さい。

③塗布後の乾燥時間 (透明になり、タックフリーになればOKです)

※乾燥時間については、地域・時間� .R当たりによる差がありますので、乾燥被膜

が出来ることを確認して下さい口

④上塗り (各種上塗りの塗装仕様に準ずる)

物性試験結果 試験Hit JlS-]く5-1-00 
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一一ー
-ゆく物性 100/100 「五格異常なし

サンンヤインウエザーメーター� 1000時間 合格異常なし耐{~'i"t
1 OC---十五()ヒートサイケル� 合格異常なしLOI旦l

屈曲性� 合格異常なし:3mmct 
ー� 
180 

500g i今栴異常なしIflJ.J衝撃性 40cm 

耐I虹7}(性� 3tJ(l食塩水� 1500時間 合格異常なし

引火性 づl火性なし

注窓事項

裏而を参照して下さい

;政訴事務丹、� 

メグロ化学J二業株式会社� 

I'j'(1' IIl I 



(水性)取り扱い

①表面の脱脂
・金属鋼板の場合、表記に油・シリコン膜がある可能性があるため、表面をラッカーシン
ナ一等で脱脂して下さい。
また、保護フィルムなどが付いているものは、脱脂だけでは取れなしものもあるため、

サンドベーパーやシリコンカジト(研磨剤)等で足付けをしてください
モルタル・木部・スレート・ケイカル等は、染み込みがあるため、表!百に皮膜が出来た
のを確認してから上塗りをして下さいl

錆び・縁青等がある場合は、ワイヤーブラシ等で取り除いてから塗布して下さい

②密着剤塗布
・水性密着斉lJ自体はレヘリングが良いので、ローラー1回の塗布でが'15μ 乗ります、

乾燥の確認として、タソク71)ーになるか、透明になったら、上塗りして下さ¥;、


・米乾燥の上に塗料を塗布した場合{士、縮みや剥離が起こる可能性があ的支す
-未乾燥状態の時に再度塗布すると膜が剥がれたり、塗膜がムラになりますので、乾燥
被膜を確認してから塗布して下さい
水性で、すので、スプレーは出来ません、だれてしまいま寸u
 

z 寒冷地や湿度が高い時は、乾燥にイ'分注意をして下さい
l

③目安塗布量� 
1I. 3 Og-' ぱ吋� ぱ.45ω9長昆を大の計算上nIfA5g/.. 百1/1臼0OcCで∞∞

しカか亙し、染み込みの多い部材や膜厚にも関係しますので、平均的には40nf / 1800ccと
して考えて下さい》

③目安乾燥時間
・温度20"'(・湿度600/<<)で、あれば、 10分----15分で乾燥しますが、染み込みの多い部材
は、時間でなくタックフリーになったか確認して下さいn

⑤亜鉛メ、ソキ(溝1寸け)
亜鉛メッキ銅版は、鋼板内部から陪化皮H葵が山てくるために、塗装が剥がれてし主レ

ます、これは新しい銅版によく見られる現象で、古くなって白錆びが� tilるよう{こなれば
表面をケレンして塗布することが可能です
新しい鋼板など{士、塗布しても約 3ヶ J~ '""半年で剥がれてしまうことがあり、密着剤lを

塗布してもあまり効果はありませんv 

⑥ ガラス・磁器タイノレ
ガラス・磁器タイル等は、表面を良く脱脂してから塗布して下さいU 石鹸膜や油膜が

付着している可能性がありますので、充分注意して下さい� c

⑦木部
木部に使用する場合は、染み込みがあるため一度塗布して白く樹脂分が浮いてしま

うことがあります、このときはもう一度塗布し、皮膜が透明になることを確認して下さし� G
I}青材によっては白く浮いた部分が消しゴムのカスのよう(，こなってしまうことがあるので、

一度テストをしてからお試し下さい。
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