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化構造先端を聞紙テーパーにするととでの利点

粒子の過げる 塗装物との接触する角度

角度が大きい がより直角に近くなるa 

工アスプレー力ンの霧化メカニズムは塗料ノズル先端外径の環状円径スリッ卜から高圧工ア
0

340m/secO.5MPa20C(流速 、 、 時)を噴射した衝突エネルギーで塗料を拡散して微粒化しますの

霧化工アは大気開放された時点、から瞬間的に膨張するため、粒子が被塗装物から反れたり

または吹き飛ばされてオーバースフレーとなり塗着効率を低下させ周辺物に付着しますq 
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するのを市IJ御でをる


膨強角度が大きい

織化され唄射される空気流

の膨張角度が小さい

一般の補修用スプレーガンではパターン補助穴工アを中心工ア買に対し2.7 ~3倍近く使用し

ており、ワイドパターンになるほどその比率は大きいのか一般的です。新方式では中心流の広が

りが小さいので丸吹空気量に対して2倍前後の空気量に押えることができます。
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FINERの基本性能

正 エネルギー効率(空気消費量の小量化)

空
(空気単価1m3=3円、� 5H/1日で想 i
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一一一ー 中圧ガン� (震力)

一一一ー 低圧ガ/(重力)� 

0.15 

ガン手元空気圧力� (MPa) 

0.25 

空気消質量は弊社ワイドパターンスプレーガンとの比較で� 30%減少。

エネルギー消費が少なくコンブレッサ穏働時閣を短縮。

周辺機器のロングライフ化に貢献。

』 微粒化(低圧力域での微粒化向上) 

吹
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FINER 中庄カン 低圧ガン 2 

(艶力 霊力� )
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吹付空気圧力� (MPa)

一→一 平均粒子径(ミ?ロン) 

新報化方式を採用し少空気消費量 低圧力域での高微粒化を実現。

全域での微粒化特性をアップし使い男さを向上。

3 
塗料調節ねじ回転数

ー一一一� 0.3MPa	 --0.2MPa 

--005MPa-一一一 0.1MPa .
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m ~華料便用量(塗着効率の向上) 

600 一一一「一一
フロック補修3工程で

500ト 付金τ吹き・色決め・ムラ取り) 

詩刊
富3∞ 1工程で塗料使用量が1409減ると

E 
羽00 

塗料単価×台数=9，600円� 
(g) 200 (160円x3)(20台/月) (円/月)

100 原価低減が図れます。

O 

圃ベース .ハードナ 巴 シンナー

空気の広がりを抑えることで塗料ミストの飛散を減うし塗着効率がUP。

汎用自補修スプレーガン比較25%塗料使用畳削減。

空気キャップのミスト付着量は、従来品比較� 1/3減少。� 

lY騒 音(作業者の負担軽減) 

圧縮空気の放出音を下げることで、� 1

作業者に与える精神的負担を軽減/ 

子5 

70 
0.05 0.15 0.25 

吹付空気圧力(MPa)..カン手元宮::nIT力企葺景
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y操作性(軽量化)

ヘッド方向を重点に軽量化

スプレーガン単体� |塗料カップ込み� 

従来品�  4it9 1 6謡g 

FINER-G14 2掌9 1 3 9 

1309軽鑑化� 2109経軍化� 

2109の低減
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FINER1M!~ 8x10'N.m) FINER IMI~ 5X10、N

従来品� 1M!~ 13x10判� ml i.'l~品 IMI ~ 11X1O"N.m 


後方重心とヘッド部の軽量化で操作に適したバランスを実現

ガンのヘッド部が重いとガンの姿勢力t前か スプレ ガンヘッド部を軽くし、後方重心で

がみに傾き不均一な塗装膜厚となり、ムラ 軽量化することで吹付け作業時のスプレー

の発生原因を引き起こすこととなります。 ガンの姿勢を保つことができます。
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Vl仕上り晶質(パターン形状の最適化)
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2簿'幅でムラの発生を抑えます。 厚膜で艶の出る塗料向き。� I
塗り霊ねE寺の膜厚バランスが良L、。 買事態の場合ムラが発生しやすい傾向。� E 
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V調節機能(塗料噴出量の最適化)lI
塗料情出量は二一ドル弁の開閉度により泡加・減

少していきます。 FINERではノスル内面テーパ部

を長くして調整範囲を広〈設定。

細かな流量調整が可能です。

また二一ドルの開閉量を左右する塗料調節ねじの

ピッチが用途に合わせて 2パターン設定し、吹付ス

テーシ‘に合わせ噴出量一特性を変えています。

噴出量特性の優れた塗料ノズル 

1塗料ノスルは開口部を汎用品より大径にし (φ6.5→ φ7.5)塗料が流れやすいように管内

の変化を極力低減します。E夏型・冬型・湿度で微妙に変わる流 2K.く・11祇抗を低減。 

2関口部が広いことで洗浄性もアップし、 洗い残しゃ洗浄時間に優位性があります。

使いやすい調節つまみ 

1最も調整頻度の多い塗料調節ねじは汎用晶の φ13かう φ15に変更。

指のはうの接触面積を増やすことで、指とつまみとの摩擦抵抗をよげ軽くスムーズに調整

できるように配慮しました。 

2二一ドル弁の洗浄や交換後塗料調節ねじを取り付ける際、ばねの鼠抗を j戚うし取り付けや

すい工夫も行いました。 (G14TC'G10TU' P08) 

FINER.G14・S16 

3パターン・空気量調節器の調節つまみ径は

汎用晶の φ11から φ13にスケールアップし

回しやすさを追求。 

FINER-G14TCG10TU'POB目 
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1401一一一一� FINER-G14 一一
 
| 一一一一� FINER-G14TC
 

120ト一一一一� FINE円Gl0TU ~ー+ー
 

i車

料


E80 

60 
(mL/min) 

40 	 塗料開節ねじピッチ:0.75 

搬.&に有利で幅広い般定が可能。� 

(G14TC. G10TU)

。
20 

2 34  

塗料~節ねじ回転数 吹村吉開広h02MPa叫子ータ
 

Y血 耐久性(部晶の保護)

ノズルガードの役目をするガンスタンドを装着

タフ� J.λタント� 
FINER-G14 	 一般的なスプレーガン� 

1ノズル先端の当て傷の発生を防止。


パタ ン変形の危険性を軽減。
 

2スブレ ガン単体でも自立。置き場を小スペース化。
 

3塗料継ぎ足し時、カップの転倒を防止O
 

4空気キャップの保護で製品寿命をロングライフ化。


パターン不良の3大要因は

塗料ノスJしと二一ドル弁のシート洩れて� ‘塗料が空気キ-t"/フ。中心穴を塞ぐ。

当てキスなどによる塗料ノスル先端の形状変形。

空気キャップへ塗料付着や洗浄不良による穴変形。

上記の対策として
ノスルに守スが付くと正常ー
ハター ;.;M眠 U朽 í_ j:~1t. 軟窒化処理により表面硬度 Hv1000~1400にアッフ@し耐摩耗性が向上します。

パターン変形による塗装ムラの発生を減らします。� 
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お客機のスプレー

FINERの特長

軽量化であるが故の操作性能の高さがファイナーの持ち味

スタイルに合わせ、それそれに異なる吹き味で性格の遭うカンをラインアッフ� Jしま

した フットワークの軽い吹き上がりをお楽しみください� 

環場改善・仕上がり品質・操作性 ・

の思考に合わせた製品をご提案します，

仕

!ot 「、i 

J

費用低減の基本� 4要素を保ちながら使い手

環境改� 
-:1 1~1司 :II~董E・ E・- 10-

if
千
No.NO.1 10-

操作性

塗装環境改善とトータルコスト低減を追求� 
G14 

した環境改善型低価格スブレーカ!ン

蹄作 性

微粒化・分散性調整範囲の広さを追求した

高性能型スプレーガン

S16	
西日本に根強い人気のある阪上式環境改
 
善型スプレーガン
 

-:1 1~1 ::t:置e冒 E・HII 環境改嘗� 

;Ji 	 環焼 改 善

途着効率とオーハーミスト量が基準です。

仕上がり昂寅� 

¥oj 
 位付けしました。買)1微粒化性能の細かさを

操	 作性
貸
用� 10
低
減 使用可能領域と調整範囲の広さを

評価基準にしました。 J 
r.1用低 減

塗装作業低コスト� ー
�
 +
 

¥
0
 

1
 

i
l
 

塗料使用f置を段階評価しました。

小函積補修が有利。� 
NO.1
 !

J

操 作性

小面積とぼかし・タッチアップに的を絞った

織能型スプレーガン� 

部分繍修
形式

軽補修 |タ� yチア� yプ塗装� 
全塗装

FINER-G14 

FINER-G14TC 

FINER-G10TU 

FINER-S16 
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ネジピ γチ 1のG'S
ネジピノチ 0.75のGTC'GTU

塗料調節ねじ 
2種類用意  

小面積専用、

ぼかしに有効な GTU

ねじ部が隠れる

空気量調節ねじ
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盛大有効

FINERの仕様� 

FINER-G14 

lfl:空気圧力で� 4 微粒化が向上し塗装画仕上がりレベルがアップ。

飛散が少なく、高塗箔で環涜保全と利益創出lこお手伝い。

小空気消自民で コンブレッサ消Y~m力盈を削減。 騒音備が低く作業者のストレスレベルを減少。

軽毘で 回 忌軽1íl280gをl~~い次元で重型配分。 重量以上に軽く感じ、 度持っと手放せたよい感覚。

新機能で 力ンスタンドと塗料ノズルの耐久性アップでライフサイクルコストを低減。� 

FINER-G14TC 

更なる微粒化領域に進化。


「ほかし塗りJIムラ取りJIトップコート」の各レンジでの最適化を計りより能力アップ。


分散性・ムラシマの平坦化を追求し、ムラの発生を愚大限抑えます。


微粒化・塗料噴出E 空気消費1ilの基本性能の調整範囲が広く、使用者の設定領域を路大。
 

FINER-G10TU 

自動車繍修の小面積に霞適。


低空気圧力、低空気霊なのでぼかしゃムラ取りが非常にラク。


粒子が細かいのでメタリックやパール塗装にももちろん愚適。


超小型ガン並みの軽盆で手慣れたガンと同じフィ リンクのハンドリングが可能。


周囲への飛散が少なく補修面積が小さく抑えられます。


新車の手直しゃパンパーのとすり傷、 エクボも大得意。
 

FINER-S16 

力式並みの性能と機能を両立し吸上式ファンの期待に応えます。


低圧・低空気回仕様で粒子が細かくメタリックやパール塗装かう|まかしゃムラ取りまで守備範囲。
 

FINER-P08 

空気消費起も大幅に低減し高塗震を実現。


塗料・圧縮空気の節減と周辺設備のメンテナンス伐などを総合的に削減。


操作性に重点をおいた軽虫化が作業効率をアップさせます。


仕様表

塗料供給制ノズル|吹付 空 気 塗 料1I
形 式 口径 空気圧力 吹付距敵 使用量 噴出量

MO2P0a 
mm LJmin mL/mln 

200 150 140 

220000 
196 140 

142 100 

0.25 I 200 I 176 I 160 

パヲーン� 適応塗料容器� 

2GA、4GA、� 

4G- 3G-UTA、� 

7SB、10S日-2、7SLBFINER-S16 ~，\l 上式 1 .6 ' 

P、PH、PA、PDPFINER-P08 圧送式� 0.8 I 0.25 I 200 185 I 155 

.171-虫干� 自動市捕飽周エi音性ウレ'7ン主主科?の測� lt P7イ70ヲ .値です� 圧送圧力はO08MPaです

..::慣用申嗣101司自民哨阻」をよく� 81:1ii11由主ぺ、正しく都世いく尼むい
直 己ょのと 注意 ・軍司畠白根遺aきょU凪昌司副圃陪 曙輔の岨損 } 叩躍の帽悶と1$り京すので睡珂 l ì: L..，. Uいでく ~::!い 
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